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<§) Schleifmaschine 

@ Schleifmaschine fur plattenformige Werkstucke a us 
Hoi z oder einem holzartigen Werkstoff, die mittels eines 
Horizontalforderers durch eine Schleifstation transpor- 
tierbar, vorzugsweise kontinuierlich transportierbar sind, 
und die Schleifstation mit wenigstens einem in und/oder 
entgegen der Laufrichtung des Horizontalforderers arbei- 
tendes Schleifwerkzeug und mindestens einem quer zur 
Laufrichtung des Horizontalforderers arbeitenden Quer- 
schleifwerkzeug ausgestattet ist, dadurch gekennzeich- 
net, daS das quer zur Laufrichtung des Horizontalforde- 
rers arbeitende Querschleifwerkzeug (11) aus umlaufen- 
den Bandschleifwerkzeugen (12, 13) gebildet ist. 
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Schleifmaschine 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Schleifmaschine ftir plattenformige Werkstucke 
aus Holz Oder einem holzartigen Werkstoff, die mittels eines Horizontalforderers 
durch eine Schleifstation transportierbar, vorzugsweise kontinuierlich transportierbar 
5 sind, und die Schleifstation mit wenigstens einem in und/oder entgegen der Laufrich- 
tung des Horizontalforderers arbeitendes Schleifwerkzeug und mit mindestens einem 
quer zur Laufrichtung des Horizontalforderers arbeitenden Querschleifwerkzeug aus- 
gestattet ist. 

10 Bei den zu schleifenden Werkstticken handelt es sich bevorzugt um Mobelbauteile. 
Das Schleifwerkzeug soil beim Bearbeiten von solchen Gegenstanden in der Maser- 
richtung des Holzes arbeiten. Es gibt nun Werkstticke, die einen SuBeren Rahmen auf- 
weisen. Daraus ergeben sich zwei quer zueinander stehende Maserrichtungen. Es ist 
bei solchen Gegenstanden notwendig, daB die Schleifstation der Schleifmaschine we- 

15 nigstens ein Schleifwerkzeug aufweist, welches quer zur Laufrichtung des Horizontal- 
forderers arbeitet. 

Bei den bisher bekannten Schleifmaschinen werden quer zur Laufrichtung des Hori- 
zontalforderers arbeitende Schleifwerkzeuge in Form von Schleifwalzen verwendet, 
20 die rotierend antreibbar und quer zur Laufrichtung des Horizontalforderers verschieb- 
bar sind. Eine solche Schleifstation ist konstruktiv aufwendig. Es ist auBerdem be- 



10 



• • • • • • 

• • • • • • • • • • 

♦ • • • • * • 

LOESENBECK * STRACKE * SPECHT * PANTZ - PATENTANWALTE - EUROPEAN PATENT AND TRADEMARK ATTORNEYS 

Anmcldetext vom 2 1 . 1 2.200 1 Seite 2 

kannt, dafi das quer zur Laufrichtung des Horizontalforderers arbeitende Schleifwerk- 
zeug ein endloses und umlaufendes Schleifband ist. Bei dieser Ausfuhrung ist es 
nachteilig, daB das Schleifwerkzeug so ausgelegt ist, daB es iiber die gesamte Breite 
des zu schleifenden Werkstiickes arbeitet. Dadurch werden die Schleifspane sinnge- 
mafi vor dem Schleifwerkzeug hergeschoben, wodurch die Oberflachenqualitat beein- 
trachtigt wird. Ferner ist nachteilig, daB im Bedarfsfall das quer zur Laufrichtung des 
Horizontalforderers arbeitende Schleifwerkzeug nicht gegen ein in Laufrichtung ar- 
beitendes Schleifwerkzeug ausgetauscht werden kann. Soli eine Umriistung erfolgen, 
ist ein Umbau der Schleifmaschine notwendig. 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schleifmaschine der eingangs naher 
beschriebenen Art so zu gestalten, daB die Oberflachenqualitat der Gegenstande, die 
mit dem quer zur Laufrichtung des Horizontalforderers arbeitenden Schleifwerkzeuges 
verbessert wird. Daruber hinaus soli sichergestellt werden, daB im Bedarfsfalle das 
15 quer zur Laufrichtung des Horizontalforderers arbeitende Schleifwerkzeug gegen ein 
in und/oder entgegen der Laufrichtung des Horizontalforderers arbeitendes Schleif- 
werkzeug ausgetauscht werden kann. 

Die gestellte Aufgabe wird gelSst^ indem das quer zur Laufrichtung des Horizontalfor- 
20 derers arbeitende Schleifwerkzeug aus umlaufenden Bandschleifwerkzeugen gebildet 
ist. 

Bei der erfindungsgemaBen Schleifmaschine besteht das quer zur Laufrichtung des 
Horizontalforderers arbeitende Schleifwerkzeug nunmehr aus mehreren Bandschleif- 

25 werkzeugen. Es erfolgt eine flachige Bearbeitung, die jedoch nicht von einem Werk- 
zeug durchgeftihrt wird, sondern durch mehrere die Bandschleifwerkzeuge, die nach 
einem vorgegebenen Schema das Querschleifwerkzeug bilden. Die Spane werden 
demzufolge nicht mehr tiber die gesamte Breite des zu schleifenden Werkstiickes vor 
dem Schleifwerkzeug hergeschoben. Dadurch wird die Oberflachenqualitat verbessert. 

30 In ihrer Gesamtheit ergeben die Bandschleifwerkzeuge ohnehin eine bessere Qualitat 
der OberfTache als beim Schleifen mit einer Walze, da die Bandschleifwerkzeuge fla- 
chig wirken. AuBerdem sind die Bandschleifwerkzeuge als flexibel anzusehen, so daB 
beispielsweise vorhandene Kanten und Profile schonend bearbeitet werden. Jedes 
Bandschleifwerkzeug ist so gestaltete, daB die Lange des wirksamen Schleiftrumes 

35 geriiiger ist als die Arbeitsbreite des Horizontalforderers. Die Bandschleifwerkzeuge 
sind dann so angeordnet, daB eine Oberlappung erfolgt, so daB es nicht zu unbearbei- 
teten Flachen kommt. Die Bearbeitung der Werkstiicke erfolgt durch wenigstens zwei 
Bandschleifwerkzeuge. In einer ersten Ausfilhrungsform ist vorgesehen, daB das Quer- 



•••• • •••• *• 

LQESENBECK, • STRACKE • SPECHT ■ DANTZ - PATENTANWALTE - EUROPEAN PATENT AND TRADEMARK ATTORNEYS 

Anmeldetext vom 2 1 . 1 2.200 1 Scite 3 

schleifwerkzeug mindestens zwei in Laufrichtung des Horizontalf5rderers hinterein- 
ander angeordnete Reihen von Bandschleifwerkzeugen enthalt, urid daB jede Reihe aus 
wenigstens zwei, vorzugsweise fluchtend angeordneten Bandschleifwerkzeugen gebil- 
det ist. Damit keine bearbeitungsfreien Zonen bei einer solchen Anordnung entstehen, 
5 ist vorgesehen, daB zumindest die Bandschleifwerkzeuge von zwei in Laufrichtung des 
Horizontalforderers in Reihe hintereinanderliegenden Bandschleifwerkzeugen gegen- 
einander versetzt sind. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist jedoch vorgesehen, 
daB das Querschleifwerkzeug aus vier in Laufrichtung des Horizontalforderers hinter- 
einander angeordneten Reihen von Bandschleifwerkzeugen besteht, wobei jede Reihe 

10 wiederum aus zwei Bandschleifwerkzeugen besteht. Es konnen selbstverstSndlich 

auch noch mehr Reihen hintereinander angeordnet werden; Bei einer solchen Ausftih- 
rung ist dann vorgesehen, daB die Bandschleifwerkzeuge der in Laufrichtung des Ho- 
rizontalforderers vorn und hinten liegenden Reihen in gleichen Abstanden zu den Sei- 
tenkanten des HorizontalfGrderers stehen, und daB die dazwischen liegenden Band- 

15 schleifwerkzeuge jeder Reihe zwar in gleichen Abstanden zu den Seitenkanten des 
Horizontalforderers stehen, jedoch gegemiber den Bandschleifwerkzeugen der vorde- 
ren und hinteren Reihe versetzt sind. 

Die Gestaltung des Bandschleifwerkzeuges kann vielfaltig sein. Es ist jedoch bei einer 

20 bevorzugten Ausfiihrung vorgesehen, daB jedes Bandschleifwerkzeug ein flexibles 
sowie umlauffahiges TrSgerelement, vorzugsweise einen Zahnriemen aufweist und 
daB jedes Bandschleifwerkzeug aus einer Vielzahl von in Umlaufrichtung des Trager- 
elements hintereinander angeordneten Schleifbiirsten besteht. Sofern als Tragerele- 
ment ein Zahnriemen verwendet wird, ist eine besondere Laufruhe gegeben. AuBer- 

25 dem handelt es sich um ein schlupffreies Antriebselement. Die Verwendung von 
Schleifbiirsten bietet den Vorteil, daB diese SuBerst flexibel sind, so daB sie sich der 
Kontur der zu schleifenden Oberflache konturengenau anpassen. Jede Schleifbiirste ist 
zweckmaBigerweise an der in Umlaufrichtung vorn liegenden Seite mit einem Belag 
aus einem Schleifleinen versehen. Die Verwendung des Schleifleinen bietet den Vor- 

30 teil, daB es nach Abnutzung auch gewechselt werden kann. Das Schleifpapier kann mit 
den Borsten der Schleifbiirste verklebt werden, es kann jedoch auch zusammen mit 
den Borsten in einen entsprechenden Halter eingesetzt werden. Damit sich wahrend 
des Schleifvorganges die Borsten der Schleifbiirste nur bis zu einem bestimmen Grad 
verformen, ist vorgesehen, daB in Umlaufrichtung hinter jeder Schleifbiirste eine 

35 Stutzburste angeordnet ist, deren H5he geringer ist als die der Schleifbiirste. Da die 
Borsten der Schleifbiirste langer sind, werden sie solange verformt, bis sie an der 
Stiitzborste anliegen. Dadurch wird sinngemaB eine Schleifflache durch die Schleif- 
biirste gebildet. Die Schleifbiirsten und ggf. auch die Stutzbursten sind an einem auf 
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dem Tragerelement festgelegten Halter angeordnet. Dieser Halter kann klotzartig ge- 
staltet sein, wobei die Hohe wesentlich geringer ist als die Breite. Der Schleifeffekt 
wird noch begUnstigt, wenn die Schleifbtirsten und ggf. auch die StiitzbUrsten gegen- 
tiber den LSngskanten des TrSgerelementes schrag angeordnet sind. In einfachster 
5 Weise lassen sich die Schleifbtirsten und ggf. auch die StiitzbUrsten festlegen, wenn sie 
in hinterschnittene Nuten des Halters eingesetzt sind. Sofern das Bandschleifwerkzeug 
auch mit den StiitzbUrsten ausgestattet ist* werden die Schleifburste und die zugehorige 
Stutzbiirste in einen gemeinsamen Halter eingesetzt. Entsprechend der Schragstellung 
der beiden BUrsten verlaufen dann auch die Nuten schrag. Zur Sicherung gegen eine 

10 Verschiebung der Schleifbursten und der StUtzbUrsten quer zur Umlaufrichtung ist 
vorgesehen, da6 jeder Halter an seinen den LSngskanten des Tragerelementes zuge- 
ordneten Stirnenden an der oberen und unteren Seite mit jeweils einer in Richtung der 
Langskanten des TrSgerelementes verlaufenden Nut versehen ist, in die ein Siche- 
rungselement eingesetzt oder eingezogen ist. Dieses Sicherungselement ist vorzugs- 

15 weise aus einem flexiblen Material. Es konnte dann ein handelsublich zu beziehender 
Gummiring als Sicherheitselement verwendet werden. Mit der erfindungsgemSBen 
Schleifmaschine kdnnen nicht nur Werkstucke bearbeitet werden, die mit quer zuein- 
ander verlaufenden Maserungen versehen sind, sondern auch solche, die nur in einer 
Richtung eine Maserung aufweisen. Das Querschleifwerkzeug wird dann nicht unter 

20 Umstanden bendtigt. Es ist deshalb vorgesehen, daB dieses als eine auswechselbare 
Baueinheit ausgebildet ist, so daB sie gegen ein in und/oder entgegen der Lauf richtung 
des HorizontalfSrderers arbeitendes Schleifwerkzeug austauschbar ist. Der Antrieb des 
Querschleifwerkzeuges erfolgt zweckmaBigerweise von einem zugeordneten An- 
triebsmotor bzw. Antriebsgetriebemotor aus. Zur antriebstechnischen Verbindung des 

25 Antriebsmotors mit dem Querschleifwerkzeug ist eine Kupplung vorgesehen, die vor- 
zugsweise beim Einsetzen des Querschleifwerkzeuges in die Schleifmaschine die be- 
sagte antriebstechnische Verbindung automatisch herstellt. Es ist ferner noch vorgese- 
hen, daB mittels eines Stelltriebes das Querschleifwerkzeug hohenverstellbar ist. Es ist 
ferner noch vorgesehen, daB die Umlaufgeschwindigkeit jedes Bandschleifers inner- 

30 halb eines vorgegebenen Bereiches einstellbar ist. Dies konnte beispielsweise uber 
eine elektrische bzw. elektronische Einrichtung erfolgen. Damit die zu schleifenden 
Werkzeuge sich gegenUber dem HorizontalfGrderer nicht verschieben, ist vorgesehen, 
daB dieser als Saugbandforderer ausgebildet ist. 

35 Anhand der beiliegenden Zeichnungen wird die Erfindung noch naher erlautert. Es 
zeigen: 

i 
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Figur 1 das Querschleifwerkzeug der erfindungsgemaBen Schleifmaschine in 
einer Stirnansicht, gemaB dem Schnittverlauf A-D in der Figur 2 

Figur 2 das Schleifwerkzeug der erfindungsgemaBen Schleifmaschine in einer 
Draufsicht, rein schematised und 
5 Figur 3 einen auf das endlose Tragerelement aufbringbaren Halter fiir eine 
Schleif- und Stiitzburste in perspektivischer Darstellung. 

Die in der Figur 1 dargestellte Schleifvorrichtung 10 ist mit einem nicht darges tell ten 
HorizoritalfiJrderer in Form eines Saugbandforderers ausgestattet, urn die ebenfalls 

10 nicht dargestellten Werkstticke durch die Schleifvorrichtung 10 zu transportieren. 
Oberhalb des Horizontalforderers ist ein noch naher erlautertes Querschleifwerkzeug 
installiert, welches aus mehreren Bandschleifwerkzeugen 12, 13 besteht. Die Band- 
schleifwerkzeuge 12, 13 sind iiber Umlenktrommeln 14 gefuhrt, die um horizontale 
Achsen 15 umlaufen. Das Querschleifwerkzeug 11 wird tiber einen Getriebemotor 16 

15 und eine Kupplungseinrichtung 17 angetrieben. Das Querschleifwerkzeug 1 1 bildet 
eine Baueinheit, die insgesamt aus der Schleifmaschine herausgenommen werden kann 
und gegen ein anderes Schleifwerkzeug ausgetauscht werden kann. Wie die Figur 1 
zeigt, sind mehrere Schleifbtirsten jedes Bandschleifwerkzeuges 12, 13 im Einsatz. 
Die beiden in der Figur 1 dargestellten Bandschleifwerkzeuge 12, 13 laufen gegenlau- 

20 fig um, wie anhand der Figur 2 noch naher erlautert wird. Oberhalb der Schleifvor- 
richtung 10 ist eine nicht naher erlauterte Absaugeinrichtung 23 installiert. Bei dem in 
der Darstellung linken Bandschleifwerkzeug 12 bewegt sich das schleifende Trum 
nach links, bei dem rechten Bandschleifwerkzeug 13 bewegt es sich nach rectus, da 
die Schleifbursten mit einer gegenliber den Stutzbiirsten grOBeren Hohe vorauslaufen 

25 miissen. 



In der Figur 2 ist in einer Ansicht von oben rein schematisch eine Ausfiihrung fiir die 
Anordnung der Bandschleifwerkzeuge 12, 13 dargestellt. Bei diesem Ausfuhrungsbei- 
spiel liegen stets zwei Bandschleifwerkzeuge 12 bzw. 13 in einer Reihe. Ebenfalls im 

30 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel sind vier Reihen von Bandschleifwerkzeugen 12, 13 
in Laufrichtung des Horizontalforderers hintereinander angeordnet. Ferner ergibt sich 
aus der Figur 2, daB die auBeren Schleifbandwerkzeuge 12, 13 in gleichen Abstanden 
zu den Seitenkanten des Horizontalforderers liegen, daB die Bandschleifwerkzeuge 12 
jedoch gegenlaufig zu den Bandschleifwerkzeugen 13 umlaufen. Die beiden dazwi- 

35 schen liegenden Reihen von Bandschleifwerkzeugen 12, 13 stehen ebenfalls in glei- 
chen Abstanden zu den Seitenkanten des Horizontalforderers, sind jedoch gegeniiber 
den auBeren Bandschleifwerkzeugen 12, 13 versetzt, so daB keine bearbeitungsfreien 
Zonen bzw. Flachen entstehen. Aus der Figur 2 ergibt sich auch noch, daB das Quer- 
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schleifwerkzeug 11 eine Baueinheit bildet bzw. kassetteriartig gestaltet ist, so daB es 
als Ganzes aus der Schleifmaschine 1 lherausgenommen werden und gegen eine ande- 
re Schleifvorrichtung ausgetauscht werden kann. Die Anordnung nach der Figur 2 ist 
beispielhaft zu sehen. Es kOnnen durchaus auch mehr als zwei Bandschleifwerkzeuge 
5 12, 13 in einer Reihe angeordnet werden. Aufierdem kann die Anzahl der Reihen er- 
hoht werden. Es sind jedoch mindestens zwei Reihen mit gegeneinander versetzten 
Bandschleifwerkzeugen 12 bzw. 13 zweckmaBig. In nicht naher dargestellter Weise 
werden die Schleifbiirsten an einem flexiblen Tragerelement in Abstanden zueinander 
festgelegt. Als Tragerelemente kommen bevorzugt Zahnriemen in Betracht. Der An- 
10 trieb fur die Bandschleifwerkzeuge 12, 13 ist nicht naher dargestellt. 

Die Figur 3 zeigt einen Halter 18, der zur Aufnahme einer nicht dargestellten Schleif- 
burste und einer ebenfalls nicht dargestellten Sttitzburste ausgelegt ist. Die Halter 18 
sind auf dem Tragerelement entweder in Abstanden zueinander angeordnet oder sie 

15 werden dicht aneinandergereiht. Im letzteren Fall ist es nicht erforderlich, daB alle 
Halter 18 mit Schleif- und Stutzbiirsten besttickt werden. Die Halter 18 sind an den 
dem Tragerelement abgewandten Seiten mit zwei parallel und im Abstand zueinander 
stehenden, hinterschnittenen Nuten 19, 20 versehen, die querschnittsgleich und quer 
zur Laufrichtung des Tragerelementes stehen. Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 

20 stehen sie aufierdem noch quer oder im wesentlichen quer zu den seitlichen Langs- 
kanten des Tragerelementes, so daB auch die Schleif- und Stutzbiirsten entsprechend 
schrSg stehen. An den den seitlichen Langskanten des Tragerelementes zugeordneten 
Stirnenden sind die Halter 18 an der oberen, dem Tragerelement abgewandten Seite 
und auch an der unteren, dem Tragerelement zugewandten Seite mit Nuten versehen, 

25 die quer zu den Nuten 19, 20 fur die Schleif- und ftir die Stutzbiirsten stehen. Diese 
Nuten sind durch die Bezugszeichen 21 und 22 gekennzeichnet. In diese Nuten wird 
ein endloser Ring aus einem flexiblen Material gelegt, damit die Schleif- und Stutz- 
biirsten gegen Verschiebung gesichert sind. Derartige Ringe konnen als Normteile 
handelsiiblich bezogen werden. 

30 

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte Ausfuhrungsbeispiel beschrankt. Wesent- 
lich ist, daB das Querschleifwerkzeug aus mehreren Bandschleifwerkzeugen besteht, 
die so zueinander angeordnet sind, daB eine vollflachige Bearbeitung eines durchlau- 
fenden Werkstuckes sichergestellt ist. Die Bandschleifwerkzeuge sind mit umlaufen- 
35 den Tragerelementen bestiickt, auf die in Abstanden Schleifbtirsten und ggf . auch 

Stutzbiirsten festgelegt sind. Als Schleifmittel wird in bevorzugter Weise ein in Strei- 
fen segmentiertes Schleifleinen verwendet. 
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Schutzanspruche 

1. Schleifmaschine fur plattenfOrmige Werkstiicke aus Holz oder einem holzarti- 
5 gen Werkstoff, die mittels eines Horizontalforderers durch eine Schleifstation 

transportierbar, vorzugsweise kontinuierlich transportierbar sind, und die 
Schleifstation mit wenigstens einem in und/oder entgegen der Laufrichtung des 
Horizontalforderers arbeitendes Schleifwerkzeug und mindestens einem quer 
zur Laufrichtung des Horizontalforderers arbeitenden Querschleif werkzeug 
10 ausgestattet ist, dadurch gekennzeichnet, dafi das quer zur Laufrichtung des 

Horizontalforderers arbeitende Querschleif werkzeug (11) aus umlaufenden 
Bandschleifwerkzeugen (12, 13) gebildet ist. 

2. Schleifmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Lange je- 
15 des Bandschleifwerkzeuges geringer ist als die Arbeitsbreite des Horizontalfor- 
derers. 

3. Schleifmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Be- 
arbeitung der Werkstiicke durch wenigstens zwei Bandschleifwerkzeuge (12, 

20 13)durchfUhrbarist. 

4. Schleifmaschine nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Querschleif werkzeug (11) mindestens zwei in Laufrich- 
tung des Horizontalforderers hintereinander angeordnete Reihen von Band- 

25 schleifwerkzeugen (12, 13) enthalt, und daB jede Reihe aus wenigstens zwei 

vorzugsweise fluchtend angeordneten Bandschleifwerkzeugen (12, 13) gebildet 
ist. 

5. Schleifmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest die 
30 Bandschleifwerkzeuge (12, 13) von zwei in Laufrichtung des Horizontalforde- 
rers in Reihe hintereinander liegenden Bandschleifwerkzeugen (12, 13) gegen- 
einander versetzt sind. 

6. Schleifmaschine nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
35 Bandschleifwerkzeuge (12, 13) der in Laufrichtung vorn und hinten liegenden 

Reihen in gleichen Abstanden zu den Seitenkanten des Horizontalforderers ste- 
hen, und daB die dazwischen liegenden Bandschleifwerkzeuge (12, 13) jeder 
Reihe ebenfalls in gleichen Abstanden zu den Seitenkanten des HorizontalftJr- 
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derers stehen, jedoch gegenuber den Bandschleifwerkzeugen (12, 13) der vor- 
deren und hinteren Reihe versetzt sind. 

7. Schleifmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 1 
5 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB vorzugsweise eine gleiche Anzahl von aus 

den Bandschleifwerkzeugen gebildeten Reihen in gegenlaufigen Richtungen 
antreibbar sind. 

8. Schleifmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 1 
10 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Bandschleifwerkzeug (12, 13) ein fie- 

xibles, umlauffahiges Tragerelement, vorzugsweise einen Zahnriemen aufweist, 
und daB jedes Bandschleifwerkzeug (12, 13) eine Vielzahl von in Umlaufrich- 
tung des Tragerelementes hintereinander angeordneten Schleifbtirsten besteht. 

15 9. Schleifmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB in Umlauf- 

richtung jedes Bandschleifwerkzeuges (12, 13) g^sehen, hinter jeder Schleifbiir- 
ste eine Stiitzbiirste angeordnet ist, deren H6he geringer ist als die der Schleif- 
btlrste. 

20 10. Schleifmaschine nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB jedes 
Schleifbiirste und ggf . auch jede SttitzbUrste an einem auf dem Tragerelement 
festgelegten Halter (18) angeordnet ist. 

1 1 . Schleifmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 8 
25 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Schleifbtirsten und ggf. auch die Stiitz- 

btirsten gegenuber den Langskanten des Tragerelementes schrag angeordnet 
sind. 

12. Schleifmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 8 
30 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Schleifbiirste und ggf. die Stiitzbiirste 

in jeweils eine hinterschnittene Nut (19, 20) des Halters (18) eingesetzt ist. 

13. Schleifmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 8 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Halter (18) klotzartig und an seinen 

35 * den LHngskanten des Tragelementes zugeordneten Stirnenden an der obere und 
unteren Seite mit jeweils einer Nut (21, 22) versehen ist, in die ein Sicherungs- 
element eingesetzt ist, welches vorzugsweise aus einem flexiblen Material be- 
steht. 
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14. Schleifmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 1 
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB das Querschleifwerkzeug (1 1) als Bauein- 
heit ausgebildet ist, die gegen ein in und/oder entgegen der Laufrichtung des 

5 Horizontalforderers arbeitendes Schleifwerkzeug austauschbar ist. 

15. Schleifmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 1 
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB das Querschleifwerkzeug (11) mittels eines 
Getriebemotors (16) antreibbar ist, und daB die Antriebsverbindung zwischen 

10 dem Getriebemotor (16) und dem Querschleifwerkzeug (1 1) durch eine Kupp- 

lungsvorrichtung (17) erfolgt. 

16. Schleifmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 1 
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB das Querschleifwerkzeug (11) mittels eines 

15 Stelltriebes hohenverstellbar ist. 

17. Schleifmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 1 
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Umlaufgeschwindigkeit jedes Band- 
schleifwerkzeuges (12, 13) einstellbar ist. 

20 



25 



30 
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